GN 824 Doigts d'indexage

Avec goupille chanfreinée, avec et sans position de repos, acier INOX
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VERSIONS

- Type B: sans position de repos, sans contre-écrou
- Type BK: sans position de repos, avec contre-écrou
- Type C: avec position de repos, sans contre-écrou

- Type CK: avec position de repos, avec contre-écrou

Corps fileté
Acier INOX AISI 303. NI

Embout
Acier INOX AISI 431, trempé

Bouton

Technopolymere a base de polyamide (PA)
- Noir, finition mate

- Non amovible

Vis sans téte DIN 916
Acier INOX AlSI 304

Ressort de compression
Acier INOX AISI 301

Ecrou & 6 pans I1SO 8675
Acier INOX AISI 304

INFORMATIONS

Les doigts d'indexage GN 824 comportent une goupille de centrage a
section carrée, une surface de verrouillage d'un cété et un chanfrein de
I'autre. Lorsqu'elle se déplace en direction de la goupille chanfreinée,
la goupille de centrage passe sur les rainures et les bords, tandis que
la goupille chanfreinée déplace la goupille de centrage dans le gui-
de. La goupille de centrage s'enclenche automatiquement lorsqu'elle
est déplacée vers la surface de verrouillage. Le verrouillage peut étre
débloqué en tirant sur le bouton.

Les doigts d'indexage de type C/CK avec position de repos sont utili-
sés lorsque la goupille du doigt ne doit pas s'engager temporairement.
Dans ce cas, le bouton est rétracté et tourné de 90° par la suite. Une
encoche maintient le doigt dans cette position.

Lorsque la vis sans téte n'est pas serrée, |'orientation du biseau peut
étre réglée librement sur une plage de 360°. Cette position est indiquée
par le repere situé sur le guide du doigt d'indexage.

INSTRUCTION D'ASSEMBLAGE

La position de la surface de verrouillage peut étre réglée librement a
360°.

Etapes d'installation:

1. Desserrer la vis sans téte a I'aide d'une clé Allen.

2. Tourner le bouton pour déplacer la surface de verrouillage dans la
position souhaitée.

3. Serrer la vis sans téte a l'aide d'une clé Allen.

ACCESSOIRES SUR DEMANDE
Douilles d'épaisseur GN 609.5 (voir page ).
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GN 824-B INOXEER PP
d1 Préchargement Charge max
Code Description Embout -0.02 -0.04 d2 d3 b1 b2 k 11 12 13 14 15 sw swl duressort du ressort 15 =i
Trou H8 [N] [N] _—
GN.82201 GN 824-5-5-B-N| 7 M12x15 23 5 25 20 5 513 20 1.3 1 17 2 9 18 48 )
GN.82203 GN 824-6-6-B-NI 8 M16x15 28 6 3 24 6 615 24 13512 22 2 13 23 56 16 =
GN.82205 GN 824-8-7,5-B-NI 10 M16x15 28 8 4 24 75615 24 13512 22 2 15 31 98 —
GN.82207 GN 824-9-8,5-B-NI 12 M20x1.5 33 9 45 28 85728 30 148 12 24 2 19 34 159 \Qﬁ\
17 \Y)
GN 824-BK S
d1 Préchargement Charge max é%
Code Description Embout -0.02 -0.04 d2 d3 b1 b2 k 11 12 13 14 15 sw swl duressort duressort 43 18
Trou H8 [N] [N] 5
GN.82211 GN 824-5-5-BK-NI 7 M12x15 23 5 25 20 5 513 20 1.3 1 17 2 9 18 56 §
GN.82213 GN 824-6-6-BK-NI 8 M16x15 28 6 3 24 6 615 24 13512 22 2 13 23 75 19
GN.82215 GN 824-8-7,5-BK-NI 10 M16x15 28 8 4 24 75615 24 13512 22 2 15 31 116 ‘\/\
GN.82217 GN 824-9-8,5-BK-NI 12 M20x15 33 9 45 28 85 728 30 148 1.2 24 2 19 34 195 )
GN 824-C
d1 Préchargement Charge max
Code Description Embout -0.02 -0.04 d2 d3 b1 b2 k 1 12 13 4 15 sw swil duressort duressort 42
Trou H8 IN] IN]
GN.82202 GN 824-5-5-C-NI 7 M12x15 23 5 25 20 5 513 20 113 1 17 2 9 18 46
GN.82204 GN 824-6-6-C-NI 8 M16x15 28 6 3 24 6 615 24 13512 22 2 13 28] 58 @
GN.82206 GN 824-8-7,5-C-NI 10 M16x15 28 8 4 24 75615 24 13512 22 2 15 31 96 g
GN.82208 GN 824-9-8,5-C-NI 12 M20x15 33 9 45 28 85 728 30 148 1.2 24 2 19 34 157 25
o
GN 824-CK S
d1 Préchargement Charge max :
Code Description Embout -0.02 -0.04 d2 d3 b1 b2 k 11 12 13 14 15 sw swl duressort duressort 4 e
Trou H8 IN] IN] g
GN.82212 GN 824-5-5-CK-NI 7 M12x15 23 5 25 20 5 513 20 13 1 17 2 9 18 55 @
GN.82214 GN 824-6-6-CK-NI 8 M16x15 28 6 3 24 6 615 24 13512 22 2 13 23 71 w
GN.82216 GN 824-8-7,5-CK-NI 10 M16x15 28 8 4 24 75615 24 13512 22 2 15 31 114
GN.82218 GN 824-9-8,5-CK-NI 12 M20x15 33 9 45 28 85 728 30 148 1.2 24 2 19 34 195 2
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